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前   言

本标准第 4章为强制性的,其余为推荐性的。

本标准按照 GB/T1.1—⒛09给出的规则起草。

本标准代替 SH O00T-19gO(⒛ O~s)《化妆用白油》。

本标准与 sH O007-19∞ (⒛05)相比主要差异如下 :

—— 修改了标准的中文名称 ;

—— 取消产品分等分级,增加 50号、⒛号化妆品级白油牌号 ;

—— 10号化妆品级白油
“
闪点 (开 口)” 项目的质量指标,从不低于 140℃ 提高到不低于

150℃
;

—— 增加
“
铅含量
”
、
“
颜色
”
项目要求 ;

—— “酸碱性试验
”
项目改为测定

“
水溶性酸或碱

”
;

—— “易炭化物
”
项目的试验方法,改为附录 A;

—— “砷含量
”
项目的质量指标,由限量 2ppm降低到 1mg/kg,试验方法改为引用 GB/T5009.11

《食品中总砷及无机砷的测定》;
—— “重金属含量

”
项目的质量指标 ,由 限量⒛ ppm降低到 10mg/kg,试验方法改为引用 sH/T

01⒛ 《石蜡重金属试验法》;
—— “外观

”
项目名称改为

“
性状
”
。

—— 取消了
“
硫化物
”
和
“
水分
”
项目。

本标准由中国石油化工集团公司提出。

本标准由全国石油产晶和润滑剂标准化技术委员会石油蜡类产品分技术委员会 (SAC/TC zgO/

SC3)归 口。

本标准起草单位:杭州石化有限责任公司、中国石油天然气股份有限公司大庆炼化分公司。

本标准主要起草人:居美华、路卫平、王世珍、徐兴高、林立。

本标准历次版本发布情况为 :

———̄sH0007-— I990 (2005)。
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化妆品级白油

1 范围

本标准规定了以石油润滑油馏分经深度精制而成的化妆品级白油的技术要求、试验方法、取样、

标志、包装、运输、贮存和验收。

本标准所属产品适用于保湿剂、防晒剂、润肤油、沐浴油、护发产品以及油膏的基础油 ,亦可用

于其他化妆品成分的中性和保护性稀释剂等。

本标准所属产品也可用于化妆品的生产机械的润滑、包装容器的脱模剂等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件 ,仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T259 石油产品水溶性酸及碱测定法
GB/T2甾 石油产品运动黏度测定法和动力黏度计算法
GB/T511 石油产品和添加剂机械杂质测定法 (重量法 )
GB/T601 化学试剂 标准滴定溶液的制各
GB/T3536 石油产品 闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法
GB/T3555 石油产品赛波特颜色测定法 (赛波特比色计法 )
GB/T ZIT56 石油液体手工取样法

GB/T500911 食品中'总砷及无机砷的测定
GB~sO∞。12 食品安全国家标准 食品中铅的测定
GB/T甾 82 分析实验室用水规格和试验方法
GB/T11081 白油紫外吸光度测定法
sH/T0128 石蜡重金属试验法
SH/T01“  白色油固态石蜡试验法
SH01“ 石油产品包装、贮运及交货验收规则

3 产品分类

化妆品级白油按黏度不同划分为 10号 、15号、“ 号、36号、sO号和 TO号六个牌号。

4 技术要求和试验方法

化妆品级白油的技术要求和试验方法见表 1。



NB/sH O007——2015

表 1」乡夂品缓百油的技术要求轲莰芒乏k
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A。 丬 范围

过
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A.

号

向

有关的所

关的适

判断

被破

~15.0

mL,

级白油易炭化物

些有危险的材料、设备和操作 ,但并无意对

前 ,用户有责任建立适当的安全和防护措施 ,

下 ,用浓硫酸处理白油 , 颜色与标准比色液进行比

:如图A.1,

用 13号标准

管有相同且

夕卜彳泾 14,5m

线经校正后 13,6mL~15,

便将试管卡

5mL± 02mL亥“戋
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问题都提出建议。
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A‘ 3.2 水浴 :能将试管浸没至 10mL刻线以上 ,可恒温至 70℃ ±0,5℃ 。水浴带有适当材料制蚊万艹
盖 ,盖上开有直径约 16mm的孔 ,通过孔可将试管悬挂于其中 :
A.3.3 比色器 :用于观察比较试样酸层颜色与标准比色液歹色.比色器的大小和形状可任选。但是 .
开孔的大小和形状应符合图 A.2所示的尺寸。

T
刳

吐

BB争≡

8×Φ15875孔

图 A。 2 比色器

A,3,4 恒温箱 :能加热到 105℃并恒温。
A,35 温度计 :0℃ ~105℃ ,最小分度为 0.5℃ 。
A36 刻度移液管 :1mL、 5mL、 10mL、 ⒛ mL、 笏 mL。
A37 容量瓶 :1000mL。
A,3,8 碘量瓶 :笏0mL。
A39 滴定管 :~sO mL。

A,4 试剂

A,4,1 蒸馏水 :符合 GB/T狁 82三级水规格要求。
A,4.2 硫酸:优级纯 ,含量 95%~98%(质量分数)(警告:可引起严重烧伤,蒸汽有极强的刺激性,强氧化
剂),应无氮 ,配成质量分数为 %。 7%±0.2%硫酸溶液 (以酸碱中和滴定法进行标定);另按硫酸与蒸

馏水体积比 1:3配成硫酸溶液 (向水中慢慢加人酸,待冷却后使用 )。
无氮的检验 :将被检验的硫酸用同体积的蒸馏水稀释 ,冷却 ;取冷却后的硫酸溶液 10mL,轻轻地

叠加在 10酽L二苯胺硫酸溶液上 ,不要混合 ,在 1h内接触面不应出现蓝色;此法可检出含量低至
0.OO怩%(质量分数)的硝酸 (HN03)。
A.4.3 浓盐酸 :分析纯 ,含量 36%(质量分数)~38%(质量分数)(警告:可引起烧伤,蒸汽有极强的
刺激】性)。 按盐酸与蒸馏水体积比 1:39配成稀盐酸溶液 (向水中慢慢加入酸 )。
A.4.4 冰乙酸 :分析纯,含量 ∞%(质量分数)以上 (警告:有腐蚀j性 ,蒸汽有刺激性)。 将 353mL冰
4
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乙酸和 100O mL水混合 (向水中慢慢加人酸),配成 3.6m。l/L的冰乙酸溶液。
A,45 过氧化氢 :分析纯 ,配成 3%(体积分数 )的过氧化氢水溶液。
A,4.6 硫酸铜 (C谓04· 5H20):分析纯。
A.4,7 氯化钴 (C泥 12· 6H20):分析纯。
A4,8 三氯化铁 (Fec13· 6H20):分析纯。
A.4.9 氢氧化钠 :分析纯 (有腐蚀性 ,可引起严重烧伤或失明,与水混合剧烈反应放出大量的热或
使液体喷溅),将 5g氢氧化钠和⒛ mL蒸馏水混合配成氢氧化钠溶液 (1∶ 4)。
A,410 碘化钾 :分析纯。
A.4,11 二苯胺 :分析纯。将 1g二苯胺溶解在 100mL质量分数为 %%~98%的浓硫酸中,配成 10酽
L硫酸溶液⊙
A,4.12 可溶性淀粉 :分析纯。配成 10酽L水溶液作为指示剂。
A.4,13 甲基橙指示剂 :分析纯。配成 5g/L水溶液。
A4.14 硫代硫酸钠 :分析纯。按 GB/Tω 1配成 0.1m。l/L硫代硫酸钠标准溶液并标定。
A.4.15 洗液 :铬酸 (H2⒍04)洗液 (警告 :能引起严重烧伤 ,公认的致癌物质 ,强氧化剂)或非铬
强氧化洗液。

A.5 基础溶液及标准比色液的配制

A.5.1 氯化钴溶液 (0.5mol/L)的配制 :

称取氯化钴 (CoC12· 6H2O)约 b~s^g± 1g,置于 10OO mL容 量瓶中,用盐酸溶液 (1∶ 39)稀释至
刻线。氯化钴完全溶解后 ,用移液管准确量取 5n1L于 250mL碘量瓶中,加 15mL氢氧化钠溶液 (1:
4)和 5mB%(体 积分数)过氧化氢水溶液 ,煮沸 101111n± 1min,冷却后 ,加 2g碘化钾和⒛ mL硫酸
溶液 (1∶ 3),摇匀,静置:当沉淀完全溶解后 ,用 0,lm。l/L硫代硫酸钠标准溶液滴定游离的碘。近
终点时加入 2mL淀粉溶液 ,继续滴定至溶液蓝色消失c每毫升 0.1m。yL的硫代硫酸钠标准溶液相当于
0.怩38g的氯化钴 (CoCl∶ ·6H20)。 加人盐酸溶液 (1∶ 39),调节氯化钴溶液的最终体积 ,使每毫升
溶液中含 59.5mg氯化钴 (C泥 12· 6H20)。
A.5.2 硫酸铜溶液 (0。 笏mol/L)的配制 :

称取硫酸铜 (C谓04· 5H20)约 “ g± 1g,置于 1Q00mL容量瓶中,用盐酸溶液 (1:39)稀释至
刻线。硫酸铜完全溶解后 ,用移液管准确量取 10mL于 z~sO mL碘量瓶中,加 细 mL蒸馏水,4mL6
mol/L的冰乙酸溶液,3g碘化钾和 5mL盐酸,摇匀。用 0.1m。 1/L硫代硫酸钠标准溶液滴定游离的
碘,近终点时加入 2mL淀粉溶液 ,继续滴定至溶液蓝色消失。每毫升 0.1m。l/L的硫代硫酸钠溶液相
当于 0.⒆50g硫酸铜 (C谓04· 5H20)。 加人盐酸溶液 (1:39),调节硫酸铜溶液的最终体积,使每毫
升溶液含Ω,4mg硫酸铜 (C谓04· 5H20)。
A.5.3 三氯化铁溶液 (0.166m。 l/mL)的配制 :

称取二氯化铁 (№ C13· 6H20)约 55g± 1g,置于 1000mL容量瓶中,用盐酸溶液 (1:39)稀释
至刻线。三氯化铁完全溶解后 ,用移液管准确量取 10mL于 乃0mL碘量瓶中,加入 15mL蒸馏水、3g
碘化钾和 5mL盐酸,静置 15mh± 1min后 ,用 100mL蒸馏水稀释混合物,摇匀。用0.1m。l//L硫代硫
酸钠标准溶液滴定游离的碘 ,近终点时加入 2mL淀粉溶液 ,继续滴定至溶液蓝色消失。每毫升 0.1
mo'L硫代硫酸钠溶液相当于 0.陇70g三氯化铁 (Fec13· 6H2O)。 加人盐酸溶液 (1:39),调 节三氯
化铁溶液的最终体积,使每毫升溶液中含 0~s.0mg三氯化铁 (Fec13· 6H20)。
A,5‘ 4 只要溶液组分的比例相同,按 A。 5.1~A5.3配制的溶液量可以不同。
A55 标准比色液的配制 :

取 15份氯化钴溶液,3.0份三氯化铁溶液和 0.5份硫酸铜溶液混合摇匀 ,配制成淡琥珀色的标准
5
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比色液。取 5mL标准比色液于试管
将该标准比色液经过 10s剧烈振

A.6 试验步骤

A,6.1 用铬酸 (

在 105℃烘箱中

A,6.2 向另
轻地塞上试

A.6.3 试

取出试管 ,

次 (可以

浴时间

A.6.4

否变色

比较。

A.7

A,7.

A.7.

结果。

A.8

此色液上,试验前

咏酰净。

喇搜随~轻

避

跚 5

开求

是

行

非铬强氧化洗液清洗试管 .体 舌吓

次放到水浴中开始至 10

管置于比色器中,酸层颜色

热

试管

的手动

的颜色不变

浅蓝色雾状物、

层变色或酸层

复试验结
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⋯ ˉ

蟠

,在室内静置 10--如
烈振荡舌充分畲王:晏

过
ˉ
斌殓 :

验结果作

不口报告

差

`

刂
一

避

龅

σ
锣



o
冖

0
Ν

︱
汰
0
0
0
日

∞
`
臼

z

中 华 人 民 共 和 国 石 油 化 工

行 业 标 准

化妆品级白油

lTB/sII0007— —2015

中国石化出版社出版发行

地址 :北京市东城区安定门外大街 58号

邮编:1000⒒  电话:(010〉 阢2718so
石化标准编辑部电话:(010)眦⒛gg37

读者服务部电话:(010〉 阢⒛gg狃

h竹∷〃ww吼 sinopcc pre“ ,com

E-mai1:press@shopec∞m
北京艾普海德印刷有限公司印刷

版权专有 不得翻印
米

开本 囵0× 1230 1/16 印张 0.75 字数 15千字

⒛16年 2月第 1版 ⒛16年 2月第 1次印刷
米

书号:155114· 1121 定价:25,00元


